This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



@ Int. CL: B 42 c, 19/02 

BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 

DEUTSCHES ^f^. PATENTAMT 

Deutsche KI.: 11 c, 1 




® 



Offenlegungsschrift 2 325 937 



Aktenzeichen: P 23 25 937.2-27 
Anmeldetag: 22. Mai 1973 

Offenlegungstag: 12. Dezember 1974 



AussteUungsprioritat: — 



® 



Unionsprioritat 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen: 



Bezeichnung: 



Fadenlos gebundenes Buch und Verfahren zu seiner Herstellung 



@ 
© 



Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 



Mogumo, Hideo, Kitakyushu (Japan) 



Vertretergem. §16PatG: Griinecker, A., DipL-Ing.; Kihkeldey, H., Dr.-Ing.; 

Stockmair, W., Dr.-Ing. AeJE.; Pat.-Anwalte, 8000 Miinchen 

AIs Erfinder benannt: Erfinder ist der Anmelder 



Priifungsantrag gemaB § 28 b PatG ist gestellt 



©11.74 409 850/51 7/60 



2325937 



DIPL. -INC. A. GRUNECKER 
DR.-ING. H. K I NKELDEY 

DR.-ING. W. STO CKMAIR, Ae. E. <cauf »>»st or tlcsin.j 

PAT bNTA N WA LTE 



8000 MONCHEN 22 

MoximiUanstraCc 43 
Tciclon 2?7I 00/ 296744 
TeJcgrommc Moaopal Mundien 
TcJex 05-2S380 



P 6611 - WWe 



22. Mai I973 



Hideo Mo gum o 

No. 127, Oaaa Eoine-Hacbi , 
Kokura-Ku, Kitakyusbu 
City, Japan y 



Fadenlos gebundenes Bucb und Verfabren 
zu seiner Ilerstellung 



Die Erfindung beziebt sick auf ein fadenlos gebundenes Bucb 
mit einer Vielzabl von Blattern, die xibereinander angeordnet 
mid in ihrem Mittenteil in zwei gleicbe Halften gefaltct sind, 
sov/ie auf ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Bucbcs. 

Bei berkommlicben, fadenlos gebundenen Biicbern wird eine Viel- 
zabl von Blattern iibereinander auXgescbicbtet und dann werden ' 
ihre Eiickteile f ortgescbnitten, gegenseitig ausgerichtet und 
klebend mit einem Deckblatt verbunden. Derartige fadenloc ge- 
bundene Bucber baben den Nacbteil, daB ibre Blatter dazu uei- 
gen, auseinander und von dem Deckblatt infolge der- scbv-acben 
Konstruktion abgerissen zu werden, unabbangig davon, wie bocb 
die Elebf abigkeit des benutzten KLebemittels ist. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, ein ncues fadenlos gebundenes 
Buch zu schaffcn sov;ie ein Vcrfahren zu seiner Herstellung: 
aiizugeben, bei dem die Blatter des Buches integral mitein— 
ander und mit eineio Deckblatt durch das Klebemittel verbun- 
den sind. 

Diese Aufgabe- v.'ird bei einero Buch dor genannten Art geiaaB 
der Erfindung gelost durcli eine Bei he von lochern, die nit 
Ab stand zueinander ira Mittenteil der,. Blatter iiber deren Bz*ei- 
te angeordnet sind, durch ein im v/esentlichen in seinem K±-t- 
tenteil in zwei gleiche Halften gefaltetos Declcblatt und durch 
ein auf die Hinterkante der gefalteten Blatter auf gebrachtes 
und die Locher durchsetzendes Klebemittel , mit dein die Blatter 
integral miteinander und mit dem Deckblatt zusaiainengebunden 
sindo 

Bei einem Verfahren zuia Bind en eines Buches v/ird diese Auf- 
gabe gemaLB einer erst en Ausf iihrungsf arm der Erfindung dadurch 
gelost, daB ein Blatt vom Vorderende her in zwei gleiche Half- 
ten und es von einer Seite her in vier gleiche Teile gefaltet 
wird, daB das Falten mehrmals wiederholt v/ird, daB eine Reihe 
von Lbchern mit einem zahnradf ormigen Messer im Mittenteil 
des gefalteten Blattes gebildet v/ird, daB das gefaltete Blatt 
nochmals gefaltet v/ird, daB drei Randteile des gefalteten 
Blattes abgeschnitten v/erden und daB das gefaltete Blatt an 
einer Hinterkante, an der sich die locher befinden, mit einem 
Klebemittel an ein Declcblatt gebunden wird» 

GemaB einer ander en Ausf uhrungsf orm v/ird diese Aufgabe dadurch 
gelost, daB eine Elebelinie mit Ililfe einer Klebemittelrolle im 
Mittenteil eines Blattes der Lange nach aufgebracht v/ird, daB 
das Blatt rechtv/inklig zu dev Klcbelinie auf eine geeignete 
Breite vom Vorderende des Blattes her gefaltet v/ird, daB das 
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Falten jnehrmals wicdorholt v/ird, daB mit einem zahnradfor- 
migen Brucker Druck auf die Klebelinienteile des gefulteten 
Blattes ausgotibt v;ird, uin eine I?eihe mit Abstand sueinander 
angeordnetca:* Zahntoile zu bilden, an denen die sich uberlap- 
ponuen Teile des BJ.altes in iimigen Jiontakt miteinander ge- 
bracht werden, daB das gefoltete Blatt an den Zabnteilen ge-- 
fcltct vjird, daB zv:ci RancVfceile des gofalteten BHatteQ abge- 
schnittcn v»crden und daB dao gefaltetc Blatt an einer Hinter- 
kantc mit einera Eleberaittcl an ein Deckblutt gebunden v;ix*d. 

Die Erfindung uird anhand iix dor Zeichnuiig dargestellter A.us- 
fiihrungsbGispiele naher erlautert. Iiq cinzelnen zcigen: 

Fig. i eine abgcv^ickelte Draufsicbt auf ein erfin- 
dungsgeniaB gebundencs Buch, 



Fig. 2 ein vertilroler" Schnitt langs der linie A- A in 
Fig. 1, 

Fig. 3 ein vertikaler Schnitt in der Seitenansicht 
langs der Linie B-B der Fig. 1, 

Fig. 4- ein vertikaler Schnitt in der Seitenansicht 
langs der Linie C-C der Fig. 1 , 

Fig. 5 Gin vertikaler Schnitt in der Seitenansicht 
eines erf indungsgei/iaB gebundenen Buch.es, 

Fig. 6 ein Blatt fur ein nach dem erf indungsgemaBen 
Verfahren zu bindendes Buch, 

Fig. 7 einen Verf ahrensschritt , bei dem das Blatt von 
seinem Vorv/ art send e her in zv/ei gleiche Halften 
gcfaltet v.lrd, 
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Fig. 8 einen Verrahrensscbritt , bei dera das Blatt 

nocbmals von einer Seite her in vier gleiche 
Teile gefaltet ward, 

Fig. 9 einen VerXahreiisscbritt , bei dem. eine Reihe 

von Locliem im wesentlicben im Hittenteil des 
gefalteten Blattes durcli ein zalmradf ormiges 
Messcr gebildet v;ird, . 

* i' 

Fig* 10 einen Verf ahr ens scbritt, bei dem drei Randteile 
von einer geeigneten Ansabl von Blattern abge- 
schnitten werden, die iibereinander angeordnet 
und in Jeweils vier gleicbe Teile gefaltet sincl , 

Figa 11 einen vertical en Scbnitt in der Seitenansicbt 
langs der Linie A* -A 1 der Fig* 10 , 

Fig. 12 einen Verf abrensscbritt , bei dem die gefalteten 
Blatter an ibrem Riicken init einem Deckblatt kle- 
bend verbunden vrerden, 

Fig. 13 einen Yerf abrensscbritt, bei dem ein Klebstoff 
in Form einer Linie im Jiittenteil eineR Blattes 
der Lange nach zur Durcbf iibrung eines veiteren 
erf indungsgemaBen HerstelluDgsverfahrens auf ge- 
bracbt vrird, 

Fig. 14 einen Verf abrensscbritt , bei dem daa Blatt im . 

recbten V/inkel zu dem Klebestreif en gefaltet 
wird, 

Fig. 15 zeigt einen Yerf abrensscbritt , bei dem das Blatt 
kontinuierlicb gefaltet vird, 
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Fig, 16 einen Verf abrensscbritt , bei dem von einem 

zabnradf ormigen Driicker Druck auf die mittle- 
ren Teile des Klcbestreif ens auf dem geeignet 
oft gefalteten Blatt auf gebz-acbt v/ird und bei 
dem das Blatt an den Teilen des Klebestreif ens 
gefaltet wird, nacbdem die Teile des Blattes 
in Beriibrung mit dem Klebestreif en gekommen 
sind und so zusammengodruclcfc werden, um eine 
lieihe von mit Ab stand Bueinander angeordneten 
Zahnteilen zu bilden, 

Fig, 17 einen -Verf abrensschritt , bei dem swei Eandteile 
einer geeigneten Anzabl von Blattem abgeschnit- 
ten werden, die iibereinander angeordnet und in 
zwei gleicbe Half ten gefaltet sind, und 

Fig. 18 einen Verf abrensschritt , bei dem eine Anzahl von 

gefaltet en Blatt era, die durcb auf gebracbten Druck 
in innige Bertibrung miteinander gebracbt warden, " 
klebend mit einem Deckblatt verbunden werden. 

Nacbfolgend wird ein Ausf iibrungsbei spiel der Erfindung erlau- 
tert. Eine Vielzabl von Blattern 1 v/erden iibereinander aufge- 
schicbtet und eine Keibe kleiner Locber 2 mit gleichem Abstand 
zueinander in dem m.ttenteil fiber die Breite der Blatter 1 ge- 
bildet. Die Blatter 1 werden dann in ibrer Mitte in zwei gleicbe 
Half ten gefaltet und mit einem Deckblatt 3 an ibrem gefalteten' 
Ende oder ihrer Hinterkante 4- mit Hi If 6 eines Elebemittels- ge- 
bunden. Das ELebemittel 5 durcbdringt die Locber 2, so daB so 
die Blatter 1 integral miteinander verbunden werden. 

Die auf eine geeignete GroBe zugeschnittenen Blatter 1 werden in 
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groBer Zahl iibereinander geschichtet und eine Eeihe von Lo- 
chern 2 mit gleichen Abstanden zueinander wird im wesentli— 
chen im Hittenteil der Blatter 1 iiber deren Breite mit Hili'e 
elnes sahnradf ormigen Messers gebildet, dap an seiner Ifefangs-.- 
flache gezackt ist. Die Blatter 1 werden in ilirem nittlereu. 
Teil gefaltet, so dafi die Locher 2 am Eiicken oder gefalteten 
Ende off en sind. Dann werden die Blatter 1 in innigen Eontakt 
mit dent Deckblatt 3 an der Hinterkante 4 gebracbt- Das Kiebe- 
mittel 5 einer Elebemittelschicht durchdringt allmahlich eine 
Anzahl von Lochern 2, bis alle Blatter 1 integral raiteinand er 
verbunden sind. Die Blatter 1 sind nebeneinander angcordnet 
und innig iaiteinander verbunden, so daB keine Gefahr besteht, 
daB .die Blatter voneinander f ortgerissen v/erden konnen, v/ie die- 
ses bisber bei den fadenlos gebundenen Blichern oftraals der Tall 
war. Das neue Buch ist daher stabiler als die iait Faden gebun- 
denen Luxusausgaben. 

Aus der Beschreibung wird klar, daB die Erfindung einen groEan 
wirtschaft lichen Vert bat, da jetzt Biichcr als .Lu^ajsausgaben ge- 
bunden werden konnen, ohne daB dazu Faden erf orderlich sind. 

An einem Ausf iihrungsbei spiel wird das erf indungsgemaBe Yerfah- 
ren zum Binden des Bucbes erlautert. Ein Blatt 1 1 wird von s ei- 
nem vorderen Eade her in zwei gleiche Halften gefaltet und an- 
schlieBend von einer Seite her in vier gleiche Teile. Dieses 
Arbeit sverfahr en wird so oft wiederholt, wic es gewiinscht wird. 
Dazm wird eine Reihe von Lochern 2 mit gleichen Abstanden von- 
einander im Mittenteil des gefalteten Blatt es mit Hilfe eines 
zahnradf ormigen Messers 6 gebildet und das gefaltete Blatt wird 
an der Beihe der Locher nochmals gefaltet. Drei Randteile 7> 8, 
9, 10, 11 und 12 des gefalteten Blattes werden f ortgeschnittcn 
und das gefaltete Blatt v/ird an seiner Ilinterkante 4, an der 
sich die Eeihe der Locher 2 befinden, mit einem Deckblatt 3 
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mit Hilfe eines Kleberaittels befestigt* 

Nach dem neuen Verf ahren ivird das Blatt 1' iiu v;e sent lichen 
rechtcckiger oder anderer Form vom voz-deren Ende her in zwei 
gleiche Half ten gefaltet und v/ird anschlieBend von einer Sei- 
te aus in vier gleiche Telle gefaltet- Die Ecihe von Lcchern 
2 werden nit Hilfe des zahnradf oi-migcn Ilonsers mit einem ge- 
zackten Uraf angsrand im v:e sent lichen im Mittenteil des gefal- 
t est en Blatts angebracht, so da£ die Locher 2 sich bis zur ILLn- 
terkante 4 erstrecken konnen. Zur gleichen Zeit vriLrd das Blatt 
erneut gefaltet und die drei Randteile 7, 8, 9, 10, 11 und 12 
werden vom gefalteten Blatt abgeschni tten, so daS eine Vielzahl 
von Blatt eru gebildet wird* Das gefaltete Blatt wird an seiner 
IJinterkante M an der sich die Eeihe von Lochern 2 befindet, mit 
einem Deckblatt 3 mit Hilfe des Xlebemittels 5 verbunden, Infol- 
ge dieser Aacrdnung verbindet das Klcbemittel 5 die EELnterkante 
4- mit dem Deckblatt 3 und gleichzeitig durchdringt das Elebe- 
mittel 3 die Locher 2 und verbindet damit integral eine Viel- 
zahl von Geiten an ihrer Basis mit dem Deckblatt, Auf diese 
Weise konnen nach dem neuen Verf ahren - Bucher auch in Form ei- 
ner* Luxusausgabe gebunden werden. 

Nachfolgend wird eine andere Ausfuhrungsf orm des erf indungsge- 
maBen Verfakrens erlautert. Ein Klebemittel oder KLeister wird 
mit Hilfe einer Klcbemittelrolle 13 auf einem Blatt 1 f aufge- 
bracht, urn eine Klebelinie 14 im Nittenteil des Blattes uber 
seine Langsausdehnung zu bilden. Dann v/ird das Blatt auf eine 
geeignete Breite von seinem vorderen Ende her mit rechtem Win- 
kel gegeniiber der Klebelinie gefaltet und dieses Palten v/ird so 
oft wiederholt, vie es gewunscht wird. Hit Hilfe eines zahnrad- 
formigen Driickers 15 v/ird auf die Mittenteile der Klebelinie auf 
dem Blatt Druck ausgeiibt, urn so eine Reihe von mit Abstand zu- 
einander angeordneten Zahnteilen 16 zu bilden, an denen die ge- 
falteten Telle des Blattes in innigen Kontakt miteinander ge- 
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bracht werden. Das Blatt v;ird an den Zahnteilen in zv;ei gleiche 
Half ten gefaltet und zwel Kandabschnitte 7, 8, 9 und 10 werden 
von dem gefalteten Blatt abgeschnitten. SchlieBlich v:ird eine 
Anzahl von in vorstehender V/eise behandelten Blattern an ciner 
Hinterkante 4- mit einem Deckblatt 3 mit. Hilfe eines Klebemittels 
5 verbunden^ 

Mit der Erfindung wird ein Verfahren zura fadenlosen Binden 
eines *Buches in der genannten Weise geschaffen. Dabei wird 
die Klebelinie 14 im we sent lichen im Mittenteil des Blattes 
1 f recliteclcigex^ oder anderei\Porm iiber deren Lange mit Hilfe 
einer geeigneten KLebemittelrolle 13 gebildet. Das Blatt wird 
dann nacheinander- auf eine gevriinschte Breite vom vorderen En- 
de des Blattes her mit rechten Vinkeln gegeniiber der Klebe- 
linie gefaltet. Das Blatt 1 f v/ird zyiindrisch gefaltet, so 
daB es die Klebelinie 14- zwischen den iiberlappten Teilen des 
Blattes einschlieBt* Die iiberlappten Teile werden im wesent- 
lichen im Mittenteil, an dem sich die Klebelinie befindet, mit- 
einander verbunden* wobei Druck auf die Klebelinienteile von 
auBen z.B» mit Hilfe des zahnradf ormigen Driickers 15 oder dergl. 
auf gebracht, so daB die iiberlappten Teile des Blatts in innigen 
Kontakt miteinander an einer Reihe von Zahnteilen gebracht wer- 
den konnen. Die iiberlappten Teile des Blattes werden an ihrer 
Basis in innigen Kontakt miteinander gebracht und gleichzeitig 
in zwei identische Half ten gefaltet, wobei die Zahnteile 16 den 
Eindruck einer Kettelung durch einen Paden vermitteln- Durch Ab- 
schneiden der Randteile 7, 8, 9 und 10 von dem kontinuierlich 
in zylindrischer Form gefalteten Blatt, v/ird eine Anzahl von 
miteinander an ihrer Basis verbundenen Blattern erhalten- Die- 
se durch Druck hergestellten Kontaktteile werden mit einer gros- 
sen Verbindungskraf t an der Seitenkante 4 mit dem Deckblatt $ 
mit Hilfe des Klebemittels 5 gehalten. Die auf diese Weise mit- 
einander gebundenen Seiten sind sowohl miteinander an ihrer Basis 
als auch gleichzeitig innig an ihrem Riicken mit dem Deckblatt 
verbunden. 
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Patentanspriiche 



OPadenlos gebundenes. Buch mit e"iner . Vielzahl von Slattern, 
die iibereinander angeordnet und in ilnrem Mittenteil in 
zv;ei gleiche Halften gefaltet sind, gekennzeich- 
n e t durch eine Eeihe von Lochern (2), die init Abstand zu- 
einander in Mittenteil der Blatter iibei* deren Breite angeord^- 
net -sind, durch ein im vresentlichen in seinem I v Iittenteil in 
zv/ei gleiche Halften gefaltetes Deckblatt (3) und durch ein 
auf die HLnterkante (4-) der -gefalteten Blatter auf gebrachtes 
und die Locher durchsetzendes Klebemittel (5), mit dem die 
Blatter integral mi t einander und mit dem Deckblatt zusam- 
mengebunden sind. 

2. Verfahren zum fadenlosen Binden eines Buches* dadurch g e - 
kennzeicbnet , daB ein Blatt (1 1 ) vom Vorderendc 
her in zwei gleicbe Halften und von einer Seite ber in vier 
gleicbe Teile gefaltet \*ird, daB das Palten mehrmals wieder- 
bolt wird, daB eine Reihe von Lochern (2) mit einein zahnrad- 
f ormigen Messer (6) im Mittenteil des gefalteten Blattes ge- 
bildet wird* daB das gefaltet e Blatt nocbmals gefaltet wird, 
daB drei Kandteile (7, 8, 9, 10, 11 und 12) des gefalteten 
Blattes abgeschnitten werden und daB das gefaltet e Blatt an 
einer Einterkante (4-) , an- der sicb die Locher befinden, mit 
einem Klebemittel (5) an ein Deckblatt (3) gebunden wird* 

3. Verfahren zum fadenlosen Binden eines Buches, dadurch g e ~ 
kennzeicbnet , daB eine KLebelinie (14) mit RLlf e 
einer Elebemittelrolle (13) Mittenteil eines Blattes. (1 1 ) 
der Lange nach auf gebracht wird, daB das Blatt recbtwinklig 
zu der Klebelinie auf eine geeignete Breite. vom Vorderende 
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des Blattes her gefaltet wird, daB das Falten mehrmals 
viederholt wird, daB mit einem zahnradf orniigen Driickei* 
(15) Druck auf die Klebelinienteile des gefalteten Blattes 
ausgeiibt vard, • urn eine Eeihe mit Abstand zueinander ange- 
ordneter Zahnteile (16) zu bilden, an denen die sicb iiber- 
lappenden Teile des Blattes in innigen Kontalct miteinander 
gebraclrfc v/e:rden, daB das gefaltete Blatt an den Zahnteilen 
gefaltet wird, daB zv/ei Kandteile (7, 8, 9, 10) des gefal- 
teten Blattes abgeschnitten werden und daB das gefaltete 
Blatt an einer Hinterkanbe (4) mit eiiaem IQebcmittel (5) 
an ein Deckblatt (3) gebunden v/ird. 
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